This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



DEUTSCHES REICH 




AUSGEGEBEN AM 
18.0KT0BER1937 



REICHSPATENTAMT 

PATENTSCHRIFT 

JVr 651725 
KLASSE39a GRUPPE 19oi 

S 113211 Xlllspa 

Tag der Bekanntmachung iiber die Erteilung des Patents: 30, September ipsj 

Siemens-Schuckertwerke Akt.-Ges. in Berlin-Siemensstadt*) 
VorrichtuDg zum Spritzen von Gegenstanden aus plastischen Massen 
Patent! ert im Deutschen Reiche yom 13. Marz 1934 ab 



Beim Spritzen von Gegenstanden aus 
plastischen Massen entsteht ein AnguB, der 
den Spritzkanal ausfullt. Er wird nach dem 
Herausheben des gespritzten Werkstuckes 
— 5 aus der geoffneten Form vom Werkstiick ab- 
geschlagen. Hierzu ist ein besonderer Ar- 
beitsgang notwendig. 

GemaB der Erfindung wird dieser Nach- 
teii dadurch vermieden, dafl der PreBstempel 
10 zum Entfemen des Angusses dient, indem er 
an seinera Kopf so aus^ebildet ist, daB der 
AnguB an ihm hangen bleibt. Zu diesem 
Zweck kann er an'seinem Kopf mit hinter- 
arbeiteten Vorsprungen oder Ausnehmungen, 
15 z. B. in Schwalbenschwanz- oder Gewinde- 
form, versehen sein. 

Mit besondereni. Vorteil wird die Erfin- 
dung fur daq Spritzen von Gegenstanden be- 
nutzt, bei dencn der AnguB auBerhalb der 
20 Trennebene der Forrahalften angeordnet ist, 
weil dadurch das Spritzen mancher Gegen- 
stande in praktisch durchfiihrbarer Massen- 
fertigung uberhaupf erst ermoglicht wird. 
Einige Ausf uhrungsbeispieie der Erfindung 
as sind in den Fig. i bis 4 schematisch darge- 
stellt, von welchen die Fig. i den Quer- 
schnitt durch eine Spritzvorrichtung und die 
Fig. 2 und 3 Querschnitte durch den PreB- 
stempel mit Angiissen und die Fig. 4 die An- 
30 sicht eines PreBstempeJs von unten zeigen." 
Gemafi der Fig. i ist i die eine, 2 die an- 
dere Formhalfte. Das Werkstiick 3 hat bei- 



apielsweise nach beiden Seiten gerichtete 
Rippen 4. Im Formteil i ist eine Bohrung 5 
angeordnet, die bei 6 trichterformig zum Ein- 35 
guBkanal ausgebildet ist. Der Werkstoff wird 
in die Bohrung 5 eingefullt, ein Stempel 7 
druckt ihn in die Form. Dabei dringt der 
Werkstoff nicht nur durch die Spritzdtise in 
die Form, sondern auch in die Ausnehmung 8 40 
des PreBstempels 7» Sobald der Spritzvor- 
gang beendet und der Werkstoff erhartet ist, 
wird der Prefistempel zuriickgezogen und niit 
ihm der AnguB 9, welcher bei 10 von dem 
Werkstuck4 abreiBt, Der Querschnitt des 45 
Angusses ist bei 10 schwacher als an jeder 
anderen S telle, damit der AnguB bestimrat an 
dreser und nicht an einer anderen S telle ab- 
reiBt. 

Die Figur zeigt,-daB der PreBsternpel eine 50 
schwalbenschwanzformige Ausnehmung hat. 
Diese ist, wie es die Fig. 4 angibt, nicht mit 
parallelen, sondern mit divergierenden Wan-, 
den versdien. Hierdurch wird ein leichtes 
Entfernen des Angusses von dem PreB- 55 
stempel 7 erreicht, mdem durch einen Schlag 
in Richtung des Pfeiles gegen das*AnguB- 
stiick dieses aus dem PreBsternpel herausge- 
schlagen wird. 

Die Fig. 2 und 3 zeigen PreBsternpel rait 60 
verschiedenartig, geformten Ausnehmungen. 
GemaB der Fig. 2 hat der PreBsternpel eine 
mit Gewinde versehen e Bohrung 1 1 . Der An- 
guB hat dann die mit 12 bezeichnete Form. 



Von dem Patentsucher ist als der Brfinder angegeben warden: 

Walter Mehdorn in Berlin-Siemensstadt. 
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Et wird nach dem Herausziehen *des PreB-; 
stempels aus der Vorjichturig von dem Prefl- 
steinper abgeschraubt 

GemaB der 'Fig, 3 ist der PreBstempel mit 
Vorsprfingen/i3. und 14 Versehen, hinter 
welche sich der deii Angufi bildende Werkr 
stoff setzt. Audi, diese Yorsprunge konnen 
in der gleichen Wefse wie die . schwalben- . 
"schwanzionhige Ausnehmung mit divergiereri-^ 
.den Seitenflacheh verseheai .sein, sa daB die. 
Angusse leicht entf emf werden .konnen. . 

Die Erfindung ist nicht an das gezeidmete 
Ausfuhriingsbeispid gebunden. Es konnen 
ah Stelle des gezeichneten vPreflteiles auch 
andere PreBteile beliebiger F^nn hergestellt ■ 
werden, Atich kann. der PreBsteinpel mit 
atiders geformten Ansatzen oder Austtehmun- 
gen, . als sie dargfestellt sind, yet sehen sein. 

DieErfindung ist audi unabhangig vori don 
. vefarbeiteten; Werkstoff. Sic kann; z. B, bei 
Metall. yerarbeitenden Mas'diinen angewendet 
werden, wo Angusse von den Werkstucken 
Oder Metallreste aus deii PreBzylihderri ent- 
fernt wetden miisseni -wie es beispielswdse 
, bd der Verarbeitung yon Blei zu Kabdman- 
feln vorkommt. Die Erfinduag kann audi. bei. 



Maschinen zur Verarbdtuhg von: Kiinstharz- 
: . preBstofferi oder . sons^igen _pIastisGhen 
■ 'Massen, insbesondere audi bd in der Kalte 

oder in der Wanne bartbaren plastischen 30 . 

Massen benutzt werden. Atich ist ihre An- 

wendung moglich bei Maschinen, welche 
; nicht harte Ge^^enstande erzeugen. . ; 

35 

. . - PATEK'TA.NSPIltJCHE: . 

. ■ I. Vorrichfung .zum Spritzen von Ge-^ 
genstanden aus plastischen Massen, vor- 
riehralich- aus hSrtbaren . plastischen 
Massen; insbesondere solchen, bei denen 40 

. . der AnguB auBerhalb der Trennebene der 
Formhalften angeordnet ist, dadufch.ge- 
: kennzeiclmet,: daB" der PreBsjempel zum 
Entfemen des Angusses. dient, indetn er 

'■ an seinem Kopf ,so^ aiisgebikiet . ist,.^dafl 45 

der AtigviB an ihm hangen bleibt. . . 
' - 2i Vorrichtung Jiach Anspfiidi i, da- 
durch gekennzdchnet, daB der PreB- 
stempel an seinem ,Kopf jnit hinter- 
arbeitetei^ Vorsprungen oder Ausndimun- 50 
gen, z. B. in Schwa Ibenschwartz- oder Ge- 
windeform, versehen ist; 



■ Hierzu 1 Blatt Zeichnungexr. 
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